Anexa nr.2

la Lista oficiala a mijloacelor de masurare
si a masurdrilor supuse controlului
metrologic legal

MODUL DE EFECTUARE

a verificarii metrologice a mijloacelor de masurare
supuse controlului metrologic legal

1. Mijloacele de masurare utilizate in domeniile de interes public Se
supun verificarii metrologice initiale, iar in procesul de exploatare si/sau dupa
reparare — verificarii metrologice periodice, respectiv verificarii metrologice
dupa reparare, in intervalele admise de prezenta Lista oficiala. La verificarea
metrologica se prezintd fiecare unitate a mijlocului de masurare.

2. Pentru introducerea pe piata si/sau darea in folosinta, mijloacele de
masurare supuse controlului metrologic legal, utilizate in domeniile de interes
public, se supun verificarii metrologice initiale, cu exceptia mijloacelor de
masurare §i a aparatelor de cintarit cu functionare neautomata specificate in
anexa nr. 3 la Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitdtile de
acreditare si de evaluare a conformitatii, si a mijloacelor de masurare care au
marcajul verificdrii initiale CE.

3. Verificarea metrologica a mijloacelor de masurare utilizate in domeniul
de interes public se efectuecaza de catre laboratoare de verificari metrologice
desemnate in Sistemul national de metrologie sau de cétre Institutul National de
Metrologie in situatii speciale, in cazul in care doar acesta este dotat tehnic
pentru efectuarea verificarilor metrologice respective.

4. Expertiza metrologica a mijloacelor de masurare se efectueaza de catre
Institutul National de Metrologie la cererea instantelor judiciare si de arbitraj, a
procuraturii, altor organe de supraveghere, a persoanelor juridice sau fizice, in
cazul 1n care apar divergente asupra caracteristicilor metrologice ale mijloacelor
de masurare supuse controlului metrologic legal, aflate in exploatare.

In cerere se indicd obiectul, scopul expertizei metrologice, precum si
motivul necesitatii efectuarii acesteia.

5. In baza rezultatelor expertizei metrologice efectuate se intocmeste
raportul de expertiza, care contine:

1) elementele de identificare a solicitantului si a mijlocului de masurare
pentru care se solicitd expertiza;

2) informatia cu privire la indicatiile mijlocului de masurare (mecanismul
de integrare si/sau de afisare) pina la inceputul efectuarii expertizei;

3) marcajul metrologic aplicat;

4) modul de sigilare a pungii in care a fost impachetat mijlocul de
masurare prezentat;



5) informatii despre reprezentantii partii interesate care au asistat la
expertiza;

6) documentul normativ din domeniul metrologiei in conformitate cu care
s-a efectuat expertiza;

7) conditiile de referinta;

8) etaloanele utilizate;

9) rezultatele expertizei cu mentionarea datelor cu privire la aspectul
exterior;

10) verificarile specifice ale erorilor de masurare si ale concluziilor
referitoare la corespunderea sau necorespunderea mijlocului de masurare utilizat
in domeniul de interes public cu cerintele documentelor normative din domeniul
metrologiei aplicabile.

6. Verificarii metrologice initiale se supun mijloacele de masurare supuse
controlului metrologic legal in conformitate cu tabelul din prezenta Lista
oficiala.

7. Verificarea metrologica initiala se efectueaza:

1) la locul de fabricare si/sau la locul de utilizare a mijloacelor de
masurare;

2) in incinta laboratorului de verificare metrologica desemnat;

3) in incinta laboratoarelor Institutului National de Metrologie, in situatii
speciale, in cazul in care doar Institutul National de Metrologie este dotat tehnic
pentru efectuarea acestei verificari.

8. La verificarea metrologica periodica si verificarea metrologica dupa
reparare se admit mijloacele de masurare supuse controlului metrologic legal in
conformitate cu tabelul din prezenta Lista oficiala.

9. Verificarea metrologica periodica si verificarea metrologica dupa
reparare pot fi efectuate:

1) la locul de utilizare a mijloacelor de masurare;

2) in incinta laboratoarele de verificari metrologice desemnate;

3) in incinta laboratoarelor Institutului National de Metrologie, in situatii
speciale, in cazul in care doar Institutul National de Metrologie este dotat tehnic
pentru efectuarea acestor verificari.

10. Mijloacele de masurare supuse controlului metrologic legal se
prezintd la verificarea metrologica integre, fara defectiuni, in stare de
functionare, cu buletinul de la ultima verificare metrologica, cu exceptia celor
prezentate la verificare metrologica initiala si a celor mentionate la pct. 4 si 5
din prezenta Lista oficiala, precum si a dispozitivelor auxiliare necesare pentru
verificarea metrologica.

11. Responsabilitatea pentru asigurarea integritatii mijloacelor de
masurare supuse controlului metrologic legal in perioada efectudrii verificarii
metrologice 0 poarta laboratoarele de verificari metrologice mentionate in pct.7
s1 9 din prezenta anexa.



12. Rezultatele verificarilor metrologice initiale, periodice si dupa
reparare sint o confirmare a utilizabilitdfii mijlocului de masurare supus
controlului metrologic legal sau de recunoastere a inutilizabilititii acestuia.

13. Daca, in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice
sau dupa reparare, mijlocul de masurare supus controlului metrologic legal este
recunoscut ca utilizabil, atunci pe acesta se aplica marca de verificare
metrologica, in conformitate cu schema de sigilare a mijlocului de masurare si
se elibereaza buletinul de verificare metrologica.

14. Sarcina tehnicd care contine inclusiv forma de prezentare a
formularelor buletinelor de verificare metrologicd, precum si sarcina tehnica de
confectionare a marcilor de verificare metrologicda se elaboreaza de Institutul
National de Metrologie si se aproba de cétre autoritatea centrald de metrologie.

15. Formularele buletinelor de verificare metrologica utilizate de
persoanele juridice desemnate pentru activitatea de verificare metrologica a
mijloacelor de masurare, obtinute in baza contractelor de prestare a serviciului
de tiparire, precum si marcile metrologice obtinute in baza contractelor de
prestare a serviciului de confectionare trebuie sa corespundd sarcinii tehnice
aprobate.

Institutul National de Metrologie tine evidenta numarului de formulare
ale buletinelor de verificare metrologica, precum si a marcilor metrologice
comandate de persoanele juridice desemnate in baza informatiei prezentate de
catre acestea prin notificare.

Cu cel putin 20 de zile Tnainte de semnarea contractului cu prestatorul
serviciului de tiparire a formularelor buletinelor de verificare metrologica,
respectiv. de confectionare a marcilor metrologice, persoanele juridice
desemnate notifica, prin demers, e-mail sau fax (la adresa si numarul indicat de
Institutul National de Metrologie), Institutului National de Metrologie intentia
de a semna contractul cu prestatorul serviciului de tiparire sau confectionare.

Dupa semnarea contractelor de tiparire sau de confectionare, persoanele
juridice desemnate notifica, prin aceleasi mijloace, Institutului National de
Metrologie receptionarea formularelor buletinelor de verificare metrologica sau
a marcilor metrologice, in termen de o zi de la ridicarea acestora, cu specificarea
seriei si a numerelor de strictd evidentd a formularelor, a numarului si tipului
marcilor metrologice, a indicativelor atribuite verificatorilor metrologi din
cadrul laboratoarelor si prestatorului de serviciu care a tipdrit formularele
buletinelor de verificare metrologica sau respectiv, care a confectionat marcile
metrologice.

La solicitarea a cel putin 5 persoane juridice desemnate, Institutul
National de Metrologie va identifica pentru acestea prestatorul serviciului de
tiparire a formularelor buletinelor de verificare metrologica sau de confectionare
a marcilor metrologice.

Procedura de evidenta, pastrare, utilizare a buletinelor si a marcilor de
verificare metrologica, inclusiv de obliterare a marcilor de verificare



metrologica, se stabileste in regulamentul general de metrologie legala aprobat
de autoritatea centrala de metrologie.

16. Marcajele de verificare metrologicd au urmadtoarele dimensiuni si
reprezentari grafice:

1) marcaj aplicat cu stampila din cauciuc vulcanizat cu diametrul de
15 mm:

unde:

MD — codul international al Republicii Moldova;

YY — ultimele doud cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea
metrologica,

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de
Metrologie sau al persoanelor juridice desemnate pentru efectuarea verificarilor
metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul de interes public,
stabilit de catre autoritatea Centrala de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

T — indicativul trimestrului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

2) marcaj aplicat cu stampila din cauciuc vulcanizat cu diametrul de 8
mm:

unde:

MD - codul international al Republicii Moldova;

YY — ultimele doud cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea
metrologica,

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de
Metrologie sau al persoanelor juridice desemnate pentru efectuarea verificarilor
metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul de interes public,
stabilit de catre autoritatea centrald de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

3) marcaj aplicat cu tipa si contratipa din otel cu diametrul de 8 mm:



unde:

MD — codul international al Republicii Moldova;

YY — ultimele douda cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea
metrologica,

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de
Metrologie sau al persoanelor juridice desemnate pentru efectuarea verificarilor
metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul de interes public,
stabilit de catre autoritatea centrald de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

T — indicativul trimestrului cind s-a efectuat verificarea metrologica;

4) marcaj aplicat cu poansoane din otel cu diametrele de 5 mm si 8 mm:

unde:

MD - codul international al Republicii Moldova;

YY — ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea
metrologica,

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de
Metrologie sau al persoanelor juridice desemnate pentru efectuarea verificarilor
metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul de interes public,
stabilit de catre autoritatea centrald de metrologie;

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

5) marcaj aplicat cu poanson din otel cu diametrul de 3,5 mm:

unde:



X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de
Metrologie sau al persoanelor juridice desemnate pentru efectuarea verificarilor
metrologice ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul de interes public,
stabilit de catre autoritatea centrala de metrologie;

YY — ultimele doua cifre ale anului cind s-a efectuat verificarea
metrologica,

Z — indicativul de identificare a verificatorului metrolog;

6) marcaj aplicat pe eticheta autocolanta, destructibila prin dezlipire:

O

Xyyyyyy

unde:

X — indicativul laboratorului din cadrul Institutului National de Metrologie
sau al persoanelor juridice desemnate pentru efectuarea verificarilor metrologice
ale mijloacelor de masurare utilizate in domeniul de interes public, stabilit de
catre autoritatea centrald de metrologie;

YYYYYY — seria etichetei alcatuita din sase caractere numerice.

In circumferinta din centrul etichetei se aplici marca de verificare
metrologica cu stampilele de cauciuc cu diametrul de 15 mm (la dimensiunile
etichetei de 40 mm x 20 mm) si cu diametrul de 8 mm (la dimensiunile etichetei
de 20 mm x 10 mm);

7) marcaje metrologice speciale — sigilii de tip Super-Scut:




Culorile: carcasa — transparenta; mecanismul rotitor — albastru, bucsa —
alba.

Inscriptiile se aplica pe:

partea proeminentd a mecanismului rotitor — numarul sigiliului care se
rupe dupa instalare;

partea anterioara a bucsei — marcajul aprobarii de model de culoare
albastra pe fon alb;

versoul bucsei — numarul sigiliului pe fon alb.

17. Rezultatele verificarii metrologice sint valabile pe parcursul
intervalului maxim de timp admis intre doud verificari metrologice succesive,
mentionat 1n tabelul din prezenta Lista oficiala.

18. Daca, in baza rezultatelor verificarilor metrologice initiale, periodice
sau dupa reparare, mijlocul de masurare este recunoscut ca inutilizabil si se
elibereaza buletin de inutilizabilitate care contine denumirea laboratorului de
verificdri metrologice desemnat, denumirea si tipul mijlocului de masurare,
numdrul de fabricatie, producatorul, solicitantul verificarii metrologice,
indicativul normei de metrologie legala aplicabile, motivele respingerii si
retragerii din utilizare a mijlocului de masurare.

19. Laboratoarele desemnate in cadrul Sistemului national de metrologie
pentru efectuarea verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare supuse
controlului metrologic legal tin evidenta rezultatelor verificarilor metrologice
initiale, periodice si dupd reparare, asigura transparenta deciziilor luate in
procesul verificarii metrologice, prin crearea si gestionarea sistemelor de
evidenta a buletinelor de verificare metrologica eliberate si prezinta lunar
rapoartele referitor la eliberarea buletinelor de verificare metrologica.

20. Evidenta buletinelor de verificare metrologica si raportarea privind
utilizarea acestora se efectueaza conform regulilor stabilite prin sistemul de
evidentd elaborat de Institutul National de Metrologie si coordonat de
autoritatea centrala de metrologie.

21. Buletinul de verificare metrologica contine indicativul laboratorului
de verificari metrologice desemnat, care a fost atribuit de catre autoritatea
centrala de metrologie.

22. Mijloacele de masurare care detin verificarea initiala CE se introduc
liber pe piata, avind aplicat marcajul de verificare initiala CE.

23. Marcajul de verificare initiala CE este format din doua stampile:

1) prima stampila consta din litera minuscula ,,e” care cuprinde:

a) in jumatatea superioara, litera (literele) majusculda (majuscule)
distinctiva (distinctive) a(ale) statului membru unde are loc verificarea initiala



(B pentru Belgia, BG pentru Bulgaria, CZ pentru Republica Ceha, DK pentru
Danemarca, D pentru Germania, EST pentru Estonia, IRL pentru Irlanda, EL
pentru Grecia, E pentru Spania, F pentru Franta, I pentru Italia, CY pentru
Cipru, LV pentru Letonia, LT pentru Lituania, L pentru Luxemburg, H pentru
Ungaria, M pentru Malta, NL pentru Tarile de Jos, A pentru Austria, PL pentru
Polonia, P pentru Portugalia, RO pentru Romania, SI pentru Slovenia, SK
pentru Slovacia, FI pentru Finlanda, S pentru Suedia, UK pentru Regatul Unit)
insotitd (insotite), daca este nevoie, de una sau de doua cifre care indica o
subdiviziune teritorialda sau administrativa;

b)in jumatatea inferioara, numarul distinctiv al serviciului de
metrologie care a efectuat verificarea metrologica initiala;

2) a doua stampila constd din ultimele doua cifre ale anului cind s-a
efectuat verificarea amplasate intr-un hexagon.

Un exemplu de marcaj de verificare initiald CE este:

43

24. Marcajul de verificare initiala CE partiala contine litera ,,e”, conform
pct. 23 alin. 1) lit. a). Marcajul de verificare initiala CE partiala se aplica in
cazul in care verificarea se efectueaza in mai multe etape, pe mijlocul de
masurare sau pe componentele mijlocului de masurare care indeplinesc
conditiile prevazute pentru alte operatiuni decit cele care se efectueaza la locul
de instalare, in dreptul suruburilor de fixare a placutei pentru stampila sau in
orice alt loc mentionat in documentele normative speciale.

25. In desenele aliturate sint ilustrate forma, dimensiunile si conturul
literelor si cifrelor pentru marcajele de verificare initiala CE.

26. Dimensiunile relative ale desenelor sint exprimate in functie de

unitate, reprezentind diametrul cercului circumscris literei minuscule ,,e” si
cimpului hexagonal.

27. Diametrele reale ale cercurilor circumscrise marcajelor sint de 1,6
mm, 3,2 mm, 6,3 mm si 12,5 mm.

28. Marcajul de verificare finalda CE se aplica in locul prevazut in acest
sens pe mijlocul de masurare cind acesta din urma a fost complet verificat si a
fost recunoscut ca fiind in conformitate cu cerintele Comunitdtii Europene.
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29. Rezultatele verificarilor metrologice ale mijloacelor de masurare
efectuate in alte state Se recunosc in conformitate cu acordurile de recunoastere
incheiate.

30. Verificarea metrologica pentru mijloacele de masurare fabricate si
comercializate in mod legal intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat
un acord de recunoastere nu necesitd a fi repetate daca mijloacele de masurare
detin verificarea metrologicd din statul respectiv si cerintele in baza carora
aceasta a fost acordatd sint conforme cu cerintele tehnice prevazute in
documentele normative din domeniul metrologiei aplicabile.

31. Agentii economici care detin in activitatea lor mijloace de masurare in
domeniile de interes public specificate la art.11 alin.(1) din Legea metrologiei
nr. 19 din 4 martie 2017 si care au solicitat efectuarea verificarii metrologice
periodice intr-un stat cu care Republica Moldova a incheiat un acord de
recunoastere informeaza Institutul National de Metrologie cu privire la
verificarile efectuate odatd cu depunerea declaratiei care trebuie sd contina
elementele de identificare a solicitantului si a mijlocului de masurare respectiv.

32. Verificarea metrologicd initiald efectuatda intr-un stat cu care
Republica Moldova a incheiat un acord de recunoastere este valabila din
momentul acordarii ei pina la sfirsitul anului urmator celui in care a fost aplicat
marcajul de verificare initiala.

33. Verificarile metrologice periodice efectuate intr-un stat cu care
Republica Moldova a incheiat un acord de recunoastere sint valabile din
momentul acordarii lor pe perioada stabilita in prezenta Lista oficiala.

34. Atunci cind in Republica Moldova lipseste dotarea tehnica necesara
pentru efectuarea verificarilor metrologice si pina la incheierea acordurilor de
recunoastere respective, mijloacele de masurare utilizate in domenii de interes
public pot fi etalonate/verificate de catre un institut national de metrologie sau
de catre un laborator desemnat/acreditat din alt stat. Sint recunoscute rezultatele
etalonarii/verificarii eliberate de catre laboratoare acreditate de organisme
nationale de acreditare semnatare ale Acordului de recunoastere multilaterala
Cu Cooperarea Europeana pentru Acreditare (EA MLA).



35. Rezultatele etalonarii/verificarii specificate la pct. 29-34 se evalueaza
de catre Institutul National de Metrologie la conformitatea mijloacelor de
masurare respective cu cerintele privind incadrarea erorilor de masurare intre
limitele erorilor maxime tolerate si cu alte cerinte tehnice prevazute de
documentele normative internationale, regionale sau europene aplicabile,
adoptate ca documente normative nationale in domeniul metrologiei. In baza
raportului de evaluare, soldat cu rezultate pozitive, Institutul National de
Metrologie emite buletin de verificare metrologica.”



